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Greslerin Yag Sizdirmasi — Onemli Bir Ozellik

Bir gres kabini acip yag birikintisi ile karsilastiginiz oldu mu?
Cogumuz bunu yasamis ve hemen o anda gresin kullanilabilip
kullanilamayacagini merak etmistir. Aklimiza hemen makine
arizasi ve planda olmayan hizmet disi kalma suresi gelir.

Bu duruma statik yag sizdirmasi adi verilir ve bu durumun temel
nedenini anlamak icin gresin temel 6zelliklerini incelememiz
gerekir. Gres, yagin icinde kalinlastirici bir maddenin
c¢ozulmesiyle Uretilir. Bir gres kalinlastirici; singer, fiberlerden
olusan bir matris veya mikro diizeyde pUrizIU (bosluklu) yogun
bir ag (bosluklar) olusturan yUksek bir ylzey alanina sahip
plateletler olarak dusunulebilir. Yag, yaglama islemi igin gerekli
olana dek iste bu bosluklarda tutulur.

Yaglanan parcayl korumasi igin, yagin icinde tutuldugu
kalinlastirici matristen kurtulmasi gerekir. Gres kalinlastirici
matris, gok distk devirler ve hizlar disinda yaglayici 6zellik
tasimaz veya bu dzellikleri gok az tasir. Aslinda stinger
benzetmesi olduk¢a uygundur. Nasil stinger sikildiginda su
aciga cikarsa, gres de sikildiginda veya gerilim altindayken yag
aciga cikarir. Bu gerilim, mekanik veya termal olarak calisma
sirasinda (dinamik yag sizdirmasi) veya depolama sirasinda
(statik yag sizdirmasi) olarak olusturulabilir. Kalinlastirict madde
gerilim altindayken yag acida ¢ikarmazsa, gres yaglama gorevini
yerine getiremez.

Statik yag sizdirmasi veya yag birikmesi, tim greslerde
bilesimlerine bagh belli bir hizda dogal olarak meydana gelir.

Bu durum, saklama sirasinda sicaklik degisiklikleri, titresim veya
duz olmayan gres ylzeyi (alcak ve ylUksek noktalar bulunmasi)
gibi faktérlerden etkilenir. Bunlar, mekanik uygulamalara kiyasla
son derece zayif gerilime neden olur ancak yine de az miktarda
yagin ¢cikmasina yol agar. Zaman iginde bir yag birikintisi olusur.

Sik Sorulan Sorular

Bu durumda gres kullanima uygun mudur?
Asagidaki hususlara dikkat etmek kosuluyla, evet:
1. Yag miktari yalnizca algak noktalar kapsiyorsa.

2. Gres karistirldiginda yadi hemen emiyorsa.

O halde gresi nasil kullanabilirim?

Kabin iginde ylzeye ¢ikan yagi alabilir veya temiz bir gereg
yardmiyla gresi elinizle karistirarak yagi yeniden gresle
karistirabilirsiniz. Bir kapta birkac yuz mililitre yagin ayrismasi,
gresin yalnizca klgUk bir kismina tekabul eder (tipik olarak <%1)
ve gres performansina etkisi minimum olur.

Gres, yagi kapiler kuvvetle tutan kalinlastirici bir madde
(vukaridaki resimde gésterilen sabun fiberleri veya kil veya
politire plateletler)icerir

Gres, saklama sirasinda yagin ayrismasini 6nleyecek sekilde
gelistirilebilir mi?

Ultra ylksek hizll kavramalarda kullanilan Mobilgrease XTC

gibi cok az sayida gres tUrU, ¢ok ylksek gerilim altinda oldugu
durumlar haricinde yag sizdirmayacak sekilde gelistirimistir.
Diger pek ¢cok uygulamada, gresler dogru yaglama saglamak
icin normal ¢alisma gerilimi altinda hemen yag sizdiracak sekilde
gelistirilir. Kaginlmaz olarak, bu ayni zamanda saklama sirasinda
dUslk oranda da olsa statik yagd sizdirmasina yol acar.

Yag gollenmesini 6nlemek igin yapabilecegim bir sey var mi?
Zaman iginde statik yag mutlaka ayrisir.
Asagidaki en iyi uygulamalar, miktarinin kisittanmasini saglar:

1. Kaplari 1sidan, soguktan veya sicaklik degisimlerinden
uzak tutun.

2. Gresi kullandiktan sonra yUzeyini diizeltin; aksi takdirde
yUzeydeki yiksek noktalardan yag akisi meydana gelir.

Statik ve Dinamik Yag Sizdirmasi

Greslerdeki yagin ¢cikmasi iki farkli sekilde meydana gelir:

Statik Sizdirma, yagdin bir pakette veya hareketsiz bir parcada
kalinlastirici yapidan ¢ikmasiyken; Dinamik Sizdirma, dénme
hareketi gibi ¢alisma gerilimlerinin bir sonucu olarak uygulamada
yagin ve katki maddelerinin kontrolli olarak ¢ikmasidir. Sizdirma
olmadan, gres ilgili uygulamalar i¢in amaclanan sekilde yaglama
saglayamaz. Bu iki durum arasindaki denge, gresin performansi
icin en Gnemli etkendir.



ExxonMobil, gresin gesitli gerilim ve sicaklik kosullarina maruz
kaldiginda gosterdigi yag sizdirma oranini degerlendirmek
icin hem kurum ici standartlar hem de endustri standartlarini
kullanir. Kullanilan testler gresin amaglanan kullanimina bagl
olarak segcilir. Uygulama icin gerekli olan uygun sizdirma
miktarini karsilamak icin gresin yag sizdirma orani Uretim
sUreci boyunca (kontaktér, acik kazan veya sUrekli Gretim)
bilesimin optimizasyonu (kalinlastirici ve baz yag tipi, polimer
katkis!...) yoluyla ayarlanir. Uretim siireci, yaglama sivisinda
bulunan kalinlastincr matrisin dagiiminin ve dolayisiyla Uretilen
gresin yag sizdirma 6zelliklerinde énemli bir rol oynar. Gresin
yagl tutma veya birakma becerisi, bu bilesim ve Uretim
parametrelerine baglidir.

Farkli yag sizdirma testleri iki grup altinda siniflandirilabilir: statik
ve dinamik sizdirma testleri. ASTM D1742 basingl sizdirma,
ASTM D6184 konik sizdirma ve IP 121, gres Uretiminde kalite

kontrolt icin kullanilabilecek statik sizdirma testleridir. Bu testler,

depolama sirasinda kapta saklanan veya dnceden yaglanmis
ekipmanlarin kullanimda degilken Uzerinde bulunan gresteki
yagin ayrismasini tahmin eder. Bu testler, nispeten dusik
gerilime maruz kalan, bozulmamis greslere uygulandigindan
statik testler olarak adlandirilir.

M1066 CGOR (Cignenmis Greste Yag Sizdirmasi, sirket igi
6zel test), ASTM D4425 SantrifUjli Yag Sizdirmasi ve Trabon
(Yontem 905A) gibi dinamik sizdirma testleri, gres dénen parca
yataklarinda oldugu gibi mekanik olarak kesildikten veya saft
kavramalarinda ve Universal mafsallarda tipik olarak bulunan
yUksek santrifQj gerilimine maruz kaldiktan veya bir merkezi
sistem dagitim bloguna pompalandiktan sonra meydana
gelecek yag ayrismasinin miktarini tespit etmek icin kullanilir.

% cinsinden Yag Cikisi

CGOR, yataktakine benzer sekilde, gres paslanmaz celikten
yapilmis 3 blyUk bilyanin dénme hareketi ile cignendikten
sonra yag ayrismasini dlger. Bu sekilde CGOR uygulamanin
simulasyonunu gergeklestirir ve gresin uygulama sirasinda
nasil yag sizdiracagdr hakkinda fikir saglar. Yag cikisi ¢cok fazla
olursa gres kisa surede kurur; gok az olursa gres yeterli
yaglama saglayamaz.

Yag Sizdirma Testinin Onemi

Daha 6nceden belirtildigi gibi, son uygulamaya bagh olarak
hedeflenen yag sizdirma orani farkli olur. Santriflij kuvvetlerinin
onemli oldugu c¢ok hizli uygulamalarda, gresler yag sizdirmasi
minimum olacak sekilde gelistirilir. Diger taraftan, distk hizda
gerceklestirilen uygulamalar veya kiguk pistonlu hareketlerde
gres ¢ok az gignenir ve bu tip uygulamalara yonelik gresler,
hafif gerilim etkisi altinda yag ¢ikisinin meydana gelmesi igin
mekanik kesime duyarli olmalidir.

Yiksek sicakliklar gresi yumusatir ve yagin daha ¢ok
ayrismasina yol acgar. Yuksek calisma sicakliklarinda, asiri
yag cikisinin hizll yag kaybina (sizinti, buharlasma) ve gresin
erken eskimesine neden olma riski vardir. Ote yandan, yag
ayriima &zelligi yiksek sicakliklarda dustk ancak yeterli olan
gresler, asagida sunulan durumda gosterildigi gibi ortam
sicakliginda yag gitmemesi nedeniyle disik performans
gbsterebilir. Gosterildigi gibi, ruimanli yataklarda 130°C’de
yeterli performans gésteren F gresi, 60°C’lik daha dusuk bir
sicaklikta erken yaglama hatasina yol agar. Bu durum, distk
sicaklikta yagdin ¢ok az sizdirmasinin ve yatagin temas eden
parcalarinin etkin sekilde yaglanmamasinin sonucudur.

80°C’de 600 dev/dak hizinda 2 saat calisma + 2 saat
dinlenme sonrasinda Mobil CGOR Testi
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Mobilgrease XHP 222 Gres F
SKF R2F
@ 130°C Geger Geger
@ 60°C Gecger Siddetli Asinma

R2F bilyiik makaral sferik yatagin diisiik calisma sicakliginda yeterli 6lciide yaglama olmasi igin yeterli yag cikisi gerceklesmelidir
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